BAB V
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Dari hasil penelitian yang telah dilaksanakan maka dapat dirumuskan beberapa

kesimpulan sebagai berikut :

1. Pemilihan jenis bahan cetakan pengecoran logam sangat berpengaruh bagi
tingkat kekasaran permukaan benda kerja hasil pengecoran.

2. Nilai uji kekasaran pada logam hasil pengecoran menggunakan cetakan
pasir memiliki nila kekasaran (Rq), nilai rata-rata kekasaran (Ra), dan nilai
ketidakrataan sepuluh titik (Rz) paling kecil.

3. Spesimen cetakan logam memliki tingkat nilai rata-rata kekasaran paling
tinggi dari 2 tahapan pengujian dengan rata-rata Ra : 4,005um, Rz :
20,84um dan Rq : 4,96um.

4. Cetakan dengan nilai kekasaran paling tinggi tidak rekomendasikan untuk
spesifikasi logam coran dengan tingkat kehalusan permukaan yang baik.

5.2 Saran

Penelitian ini perlu disempurnakan untuk meningkatkan pemahaman

pemilihan media cetakan logam yang sesuai guna memberikan edukasi pada

industri pengecoran logam rumahan dengan skala menengah hingga kecil.
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