
 

BAB V 

PENUTUP 

 

 

5.1 Kesimpulan 

 

Berdasarkan hasil analisis risiko menggunakan gerinda manual dengan 

metode FMEA diperoleh lima nilai RPN tertinggi yaitu: kaki terkena potongan 

keramik, mata terkena gram gerinda, mata terkena percikan keramik, kram tangan 

ketika menggerinda, dan tangan terkena percikan potongan keramik. Berdasarkan 

pengembangan produk menggunkan metode QFD didasari pada analisa risiko 

didapatkan kebutuhan teknis yang ingin dicapai yaitu: mesin gerinda dapat di 

aplikasikan dengan mudah, mengurangi getaran gerinda pada tangan, 

mengoptimalkan debu gram gerinda terkena mata, meminimalisir luapan debu 

potongan keramik, dan dapat menampung sisa potongan keramik. Sehingga 

didapatkan desain pengembangan produk slading stand gerinda sebagai upaya 

perbaikan desain mesin gerinda manual 

5.2 Saran 

 

Masih perlu dilakukan penelitian lanjutan mengenai analisa modifikasi 

mesin gerinda manual seperti membuat variasi penambahan box pecahan keramik, 

penambahan penghalang bagian wajah untuk meminimalisir luapan gram gerinda, 

penambahan box penampungan air untuk mengurangi luapan debu, penambahan 

handle pegangan gerinda untuk mengurangi getaran, dan desain lebih fleksibel 

untuk memintah mesin gerinda dari segala arah. Penelitian ini dapat dilanjutkan 

oleh mahasiswa lain, sehingga diharapkan data yang diperoleh lebih akurat dan 

dapat memperkuat kesimpulan yang ada. Dan tingkat efisiensi alat ini mampu 
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menunjukkan hasil yang maksimal. Dengan ini diharapkan data yang diperoleh 

akan lebih akurat dan dapat memperkuat kesimpulan yang ada. 
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